INSTALLATIONS- OCH SKOTSELANVISNING FOR MINEX

ALLMAN INFORMATION

Minex varmevaxlare ar nagot av ett mellanting mellan klassiska
plattvarmevaxlare med packningar (PHE) och kompakta I6dda varmevaxlare
(BPHE). Den stérsta skillnaden jamfort med en BPHE ligger i att dessa
varmevaxlare har atdragningsbultar och ramar i stallet for Iddda fogar som haller
samman plattpaketet. Packningar mellan plattorna anvands for att skilja de olika
kretsarna fran varandra. Minex &r emellertid lika liten som en BPHE-
varmevaxlare och behdver darfor inte den vanliga stédramen.

Den framre plattan pa SWEP:s Minexvarmevaxlare ar markt
med en pil som indikerar framsidan pa Minex och laget for de
inre och yttre kretsarna/kanalerna. Nar pilen pekar uppat ar
den vanstra sidan (portarna F1 och F3) den inre kretsen och
den hogra sidan (portarna F2 och F4) ar den yttre kretsen. Den
yttre kretsen har ett nagot lagre tryckfall eftersom den
innehaller en kanal mer. Portarna F1/F2/F3/F4 finns pa
varmevaxlarens framsida. Lagg marke till deras ordningsféljd.
Portarna P1/P2/P3/P4 finns i samma ordningsfoljd pa
baksidan.

MINEXVARMEVAXLARENS KONSTRUKTION

| princip bestar Minex av ett paket korrugerade kanalplattor mellan en frémre och
en bakre ram. Kanalplattorna liknar i hdg grad kanalplattorna i en vanlig 16dd
varmevaxlare. Mellan plattorna finns elastomerpackningar som avskiljer vatskan
fran atmosfaren och skapar en flddeskanal. Varannan kanalplatta ar vriden 180°
och ett kontaktpunktnatverk bygger upp det valstédda plattpaketet. For att fordela
vatskorna pa ett jamnt satt dver plattorna har Minexplattorna flodesriktare inom
portomradet. En ram med atdragningsbultar haller plattorna i korrekt position.
Med bérjan fran framsidan (F-sidan) bestar varmevéaxlaren av en ramplatta. Fran
ar 2001 ar anslutningarna av sa kallad fastsnappningstyp och halls pa plats av
ramen. Tillsammans med atdragningsbultarna, brickorna och muttrarna forsluter
tryck-plattan plattpaketet.

Enpass-Minex (../1P) t.ex.
M10Nx*6/1P-CSN-S

Observerafoljande:

« Den forsta kanalplattans vinklar ar vanda nedat - dvs. tvartemot vad som &r
fallet for vanliga BPHE-varmevaxlare (framsidan pa en Minex ar baksidan pa
ennormal BPHE).

+ M10 har tre atdragningsbultar, en i vardera anden och en i mitten pa
plattpaketet.

Materialkombinationer

Standardmaterialet for kanalplattan och anslutningen ar rostfritt stal av kvalitet
AISI 316 (DIN 17441, Werkstoffnr 1.4401 eller SS 142347-28). Ett alternativ for
krévande tillampningar &r titan av kvalitet 1. Ramarna finns i tva olika material
korrosionsskyddat (galvaniserat) kolstal och rostfritt stal. SWEPs
standardpackningsmaterial &r NBR, men EPDM finns ocksd som alternativ.
Artikelnumret innehaller uppgifter om ram-, platt- och packningsmaterialet.
M10Nx6/1P-CSN-S har exempelvis ramar av galvaniserat kolstal (C), plattor av
rostfritt stal (S) och packningarav NBR (N).

Rammaterial, exempelvis: S, rostfritt stal
C, galvaniserat kolstal

Packningsmaterial, exempelvis: N, NBR;
E, EPDM
M10Nx6/1P-XXX-S

Plattmaterial, exempelvis: S, rostfritt stal
T, titan

FLODESKONFIGURATIONER

Packningen och mellanrummet mellan de tva plattorna skapar en flodeskanal.
Packningar skiljer vatskorna at for att forhindra sammanblandning av de tva
vatskorna. Vatskorna kan passera genom varmevaxlaren pa olika satt. Samtliga
Minexmodeller ar av parallelifiddestyp och det finns tva olika flodes-
konfigurationer: motstréms och medstréms.

Motstromsflode

Olika versioner finns tillgangliga

For att anvanda Minex dar temperaturdifferenserna &r mindre kan tva plattpaket
seriekopplas i en och samma ram. Detta arrangemang kallas for multipass. Vid
multipassarrangemang finns det tva anslutningar pa vardera sidan om ramen.
Multipassenheter har en extra, platt gummipackning mellan den sista
kanalplattan och andtackplattan (syns inte pa figuren nedan).

Tvapass-Minex (../2P) exempelvis
M10Nx5x4/2P-CSN-S

KONSTRUKTIONSFORHALLANDEN OCH
GODKANNANDEN

Det nominella standardtrycket for SWEP Minex, dvs. det maximala drifttrycket, ar
12 bar (1,2 MPa) fér M10N-enheterna (hdgtrycksalternativ: TUV-godkénda
M10N-enheter for 16 bar (1,6 MPa)). SWEP:s maximala standarddrifttemperatur
ar 110 °C fér Minexenheter med NBR-packningar. Andra packningsmaterial kan
ha andra temperatur-grénser. Ytterligare information framgar av etiketten och
annan teknisk dokumentation. Manga olika organ har godkant SWEPs
Minexmodeller, exempelvis: TUVi Tyskland; kiwa i Nederlanderna m.fl.

ETIKETTERINGSSYSTEM OCH DRIFTFORHALLANDEN

Alla Minexvarmevaxlare ar forsedda med en klisteretikett med viktig information
om enheten sasom typ av varmevaxlare (anger det grundldggande
Minexutférandet och materialkombinationen) samt SWEPs artikelnummer.
Etiketten anger aven serienumret som forklaras nedan. Driftférhallandena
anger den hogsta drifttemperaturen och det hogsta drifttrycket enligt det aktuella
godkannandeorganet. Etiketten innehéaller darutéver information om
atdragningsmattet (totalt plattpaketmatt).
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MONTERING

Montera réren sa att varmeutvidgningen inte paverkar varmevaxlaren via
forbindningarna. Om det foreligger en risk for att det statiska trycket kan komma
att dverskrida konstruktionstrycket maste en sakerhetsventil anvandas. Utséatt
aldrig enheten for pulsering eller for hoga cykliska tryck eller for stora
temperaturvaxlingar. Det ar dessutom viktigt att se till att inga vibrationer éverfors
till varmevaxlaren. Installera vibrationsdampare om det finns risk for detta.
Anvand en gummiremsa eller motsvarande som en buffert mellan
Minexvarmevéaxlaren och monteringsfastet. Monteringsriktningen har endast
liten inverkan pa Minexvarmevaxlarens prestanda, elleringen alls. Har visas flera
olika monteringsalternativ for SWEP Minex.

a) stod underifran

b) platstéd (gummiinsats mellan stddet och varmevaxlaren)

c) tvarbalk och bultar (gummiinsats mellan tvarbalken och varmevaxlaren)

d) mindre Minexvarmevéxlare kan monteras genom att helt enkelt hanga dem i
réren/anslutningarna

ANSLUTNINGAR

Beroende pa géllande nationella/lokala standarder och tillampningen finns det
mdjlighet att valja olika anslutningsalternativ. Det &r viktigt att tilldmpa den ratta
internationella eller lokala anslutningsstandarden eftersom de inte alltid ar
kompatibla. Minexanslutningarnas utférande skiljer sig nagot fran BPHE-
anslutningar.

Fastsnappningsanslutningar
Minexvarmevaxlarens ramplatta har specialutformade
skaror som anslutningarna kan féras in i. Nar _ _
plattpaketet monteras lases anslutningarna fast pa @@ @’@
plats. Anslutningarna laser mot ramarna utan vare sig NP7 A
svetsning eller 16dning. Detta innebar i sin tur att
anslutningarnas och ramarnas material kan anpassas
utifrdn kundens onskemal och krav, exempelvis en
korrosionsskyddad kolstalsram kombinerad med
anslutningar i rostfritt stal pa den ena sidan och
titananslutningar pa den andra sidan.
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Tatningsyta
Alla anslutningar ar forsedda med ett speciellt plastlock
som skyddar den gangade anslutningen och férhindrar
att smuts och damm kommer in i Minex. Ta bort detta
plastlock forsiktigt for att undvika att skada gangan,
tatningsytan eller nagon annan del av anslutningen.
Anvand en skruvmejsel, tang eller kniv.

[

Gangade anslutningar
Exempel pa gangade anslutningar: gangad hona/hane, ISO-G, NPT, ISO 7/1.

] i

Utvandigt gdngade
anslutningar (hane)

(.

Invandigt gangade
anslutningar (hona) av
standardtyp

Invandigt gangade
anslutningar (hona)
med en sexkantig
ytteryta

FILTER

Om mediumet innehaller partiklar som ar stérre an 1 mm sa rekommenderar vi
installation av ett filter med en maskstorlek pa 16-20 (antal 6ppningar per tum)
fore véarmevaxlaren. | annat fall kan partiklarna satta igen kanalerna, vilket leder
till dalig prestanda, 6kat tryckfall och risk for korrosion. En del filter kan bestéallas
som tillbehor.

I

INSTALLATION AV MINEX | ENFAS-
TILLAMPNINGAR

Normalt ska kretsen med den hdgsta temperaturen
och/eller det hogsta trycket anslutas pa varmevaxlarens
vanstra sida nar pilen pekar uppat. | en vanlig vatten-till-
vatten-tillampning ansluts exempelvis de tva vatskorna i
ett motstromsflode, dvs. F1 for varmvatteninloppet, F3 for
utloppet, F4 for kallvatteninloppet och F2 for utloppet. Det
beror pa att varmevéxlarens hogra sida har en kanal mer
an den vanstra sidan, vilket medfér att det varma
mediumet omges av det kalla mediumet for att férhindra
varmeforluster.

Uppstart

Kontrollera att atdragningsmattet (det totala plattpaketmattet) ar korrekt enligt
etiketten pa varmevéxlaren. Stang pumpens utloppsventiler till varmevaxlaren
helt. Oka det statiska trycket langsamt tills drifttrycket uppnatts sa att
packningarna inte rubbas ur sina lagen. Vi rekommenderar att inloppsventilerna
pa bagge sidor 6ppnas samtidigt for att undvika dvertryck pa den ena sidan. Det
ar ocksa viktigt att undvika vatskeslag eftersom elastomerpackningarna annars
kan rubbas ur sittIage och ge upphov till lackage.

Isédrtagning

Sank trycket samtidigt och gradvis pa bagge sidor nér enheten stangs av. Ta bort
de rorledningar som ar anslutna till vérmevéaxlaren. Lossa atdragningsbultarna
med ramen och tryckplattan sa parallella som méjligt. Detta gér man enklast med
en hydraulisk handpump.

ForM10:
Borja lossa pa mittmuttern och ta bort bulten fran enheten. OBS! Sla inte bultarna
genom plattpaketet eftersom det kan skada kanalplattorna. Lossa de 6vre och
undre atdragningsbultarna hogst 2-3 mm at gangen for att halla plattpaketet
parallellt.

Forsok att halla ihop plattpaketet eftersom packningarna inte ar limmade. Lat
enheten ligga pa baksidan, P-sidan, och ta bort en platta i taget.
Startpackningarna bestar av tva halvkanalplattpackningar. Ta bort dem forsiktigt
och spara dem. P& M10 finns det dessutom en mittringspackning pa varje platta,
som tatar mittatdragningsbulthalet. Det gar bara att placera packningen i sparet
pa ett satt. Darfér maste startplattepackningarna anpassas (med en sax) for att
passaipackningssparet.

Startplatta Kanalplatta (fyrhals) Andplatta
(fyrhals) med med packning (nollhals) utan
packning packningar

Montera plattorna

Montera alltid plattorna med packningen vand mot den framre ramplattan. Se till
att mittringspackningarna hamnar som de ska i packningssparet mitt pa
kanalplattan. | en enkelpassenhet maste startplattan alltid monteras med
fiskbensmonstret riktat nedat, i motsatt riktning mot pilen pa ramens framsida.
Var noga med att vaxla plattorna sa att varannan platta har pilen riktad uppat och
varannan har den riktad nedat genom plattpaketet i dess helhet.

Bultarna ar korta for att minska konturmatten. Vi rekommenderar anvandning av
en skruvtving, eller liknande verktyg, for att dra at enheten tillrackligt mycket for
att det ska ga att satta pa muttern pa bulten. Efter denna atdragning kan den 6vre
och undre bulten latt sattas pa plats i sina hal. Var noga med att inte dra at
plattpaket for mycket eftersom det kan deformera plattorna och packningarna
vilket paverkar enhetens termiska prestanda. Lat alltid packningarna torka i 24
timmar efter isdrtagning och rengdring sa att de kan aterta sin ursprungliga form
fore atermonteringen. Darigenom férebygger man risken for lackage. Ignorera
inte detta. Varmevaxlarens prestanda och packningarnas livslangd beror pa
atdragningens noggrannhet. Byt ut packningarna i stallet for ytterligare
atdragning om ett lackage upptrader nar plattpaketet ar lika med det totala
plattpaketmattet.

Monteringsprincip

Det forekommer vissa skillnader med avseende pa antal plattor, antal paket,
anslutningarnas placering m.m. vid montering av olika versioner av Minex.
Exemplet pa foljande sida illustrerar hur en tvapass-Minex monteras.



Figur 1. Bodrja med den sista
kanalplattan vid montering av
Minexvarmevaxlaren. Plattans
vinklar ska peka nedat. Vaxla
plattorna sa att varannan platta
har pilen riktad uppat och
varannan har den riktad nedat
genom plattpaketetidess helhet.
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Figur 2. En multipassenhet har
en mittplatta med tva hal mellan
de tva paketen.

Figur 3. Vid montering av det
andra plattpaketet ska vinkeln pa
den forsta plattan peka uppat.
Véxla kanalplattorna enligt figur
1. Placera det andra plattpaketet
ovanpa plattan med tva hal.

Figur 4. Startplattan i detta fall en
platta med tva hal ska sattas pa
plats darefter. Observera att denna
platta har en packning som tacker
alla de fyra hérnen.

Figur 5. Placera anslutningarna i
sina respektive uttag i den framre
ramen och placera sedan ramen
over paketet med pilen pekande
uppat.

Figur 6. Vand hela paketet uppochned och placera den platta
gummipackningen mellan den sista kanalplattan och andtackplattan.
Observera att den platta gummipackningen endast ar avsedd for
multipassenheter.

Figur 7. Satt de tva yttre bultarna
och lasbrickorna pa plats och
anvand de tva skruvtvingarna for
att dra at enheten i parallellplanet.
OBS! Sl inte bulten genom
plattpaketet om den fastnar
eftersom kanalplattorna da kan
skadas. Bultarna maste skruvas
genom plattpaketet. Satt slutligen
mittbulten pa plats och utfér den
avslutande manuella
atdragningen i parallellplanet.

Lackage

Om det foreligger ett Iackage nar enheten ar kall, men inga tecken
pa lackage vid anvandning, behdver inga atgarder vidtas. Om det
emellertid foreligger ett lackage under normala driftférhallanden ska
Minexenheten dras at ytterligare. Kontrollera att enheten ar parallell
och att inriktningen ar korrekt. Observera att det totala
plattpaketmattet utgér den absoluta gransen! Om enheten lacker nar
det totala plattpaketmattet uppnatts maste man férsoka hitta
lackaget innan isartagningen for att kunna atgarda de skadade
plattorna. Packningarna for alla Iackande plattor maste bytas ut. Det
ar viktigt att ramen och kanalplattorna ar parallella. Om de inte ar
det kan lackage uppsta.

Forvaring av packningar

Packningarna maste férvaras under lampliga forhallanden.
Packningar av NBR har en lagringstid pa ett ar under det att EPDM-
packningar kan férvaras i upp till tre ar. Detta galler for saval
monterade Minexvarmevaxlare som for separata packningar. Dessa
tidsgranser galler naturligtvis inte fér en enhet som anvands. Vid
anvandning beror packningens livstid pa tillampningen och pa dess
exponering for variationer med avseende pa temperatur, tryck och
kemisk paverkan, vilket innebéar att livslangden kan paverkas saval
positivt som negativt. Anledningen till den begransade lagringstiden
ar att sddana elastomerer som nitril och EPDM oxiderar vid narvaro
av O, O, UV-32-ljus m.m. Den oxideringen leder till att gummit
hardnar och att sma sprickor s& smaningom uppstar i packningarna.

RENGORING

Tack vare den omfattande turbulensen i Minexvarmevaxlaren
uppkommer en sjalvrensande effekt i kanalerna. Vid vissa
tillampningar kan emellertid féroreningsgraden vara mycket hog,
som exempelvis vid anvandning av extremt hart vatten vid hoga
temperaturer. Enheten kan rengdras pa flera olika satt.
CIP-rengoring (rengdring pa plats): Gor ren varmevaxlaren genom
att satta en rengodringsvatska i omlopp. Anvand en tank med svag
syra 5-procentig fosforsyra eller, om varmevaxlaren rengors ofta, 5-
procentig oxalsyra. Pumpa rengdringsvatskan genom
varmevaxlaren. For optimal rengdring ska rengdringslosningens
flodeshastighet vara minst 1,5 ganger den normala
flédeshastigheten och helst ska 16sningen backspolas. Glém inte att
skolja varmevaxlaren omsorgsfullt med rent vatten efter varje
anvandningstillfalle. En 16sning bestdende av 1- till 2-procentig
natriumhydroxid (NaOH) eller natriumbikarbonat (NaHCO) fore den
sista skoljningen sakerstaller neutralisering av all syra. Rengoér
regelbundet.

Manuell rengéring: Oppna enheten i enlighet med de bifogade
isartagningsinstruktionerna. Vid rengéring av en multipassenhet
maste man vara noga med var plattan med tva hal ar placerad.
Eftersom packningarna inte ar limmade ar det Iatt att géra ren
plattorna. Anvand en fiberborste och vatten (anvand inte en
stalborste eller stalull). Avldgsna avsattningar med fett, exempelvis
olja, med en mjuk borste och fotogen. Avlagsna organiska
avsattningar med en mjuk borste och ett alkaliskt rengéringsmedel
(2 % natriumhydroxid, 50 °C). Kalciumkomponentutféllningar kan
avlagsnas med antingen 10 % salpetersyra (HNO) eller 2 %
natrium-3-polymetafosfat, 50 °C, 2 % natriumtrimetafosfat, 50 °C,
5 % EDTA. Spola varmevaxlaren omsorgsfullt med vatten efter
rengdringen. Packningarna, som deformeras till féljd av
atdragningen, maste torka i 24 timmar for att aterfa sin ursprungliga
form fére monteringen. Det forebygger risken for lackage. Ignorera
inte detta. (OBS! Ni kan ha en extra uppsattning packningar till
hands for att slippa vanta i 24 timmar fére atermontering.)

Observera att alla syror och baser utgoér en risk. De maste hanteras
med storsta forsiktighet.

GARANTI

SWEP erbjuder en 12-manadersgaranti fran installationsdagen, men
som under inga omstandigheter varar i mer an 15 manader fran
leveransdagen. Garantin omfattar tillverkning och materialdefekter.

FRISKRIVNINGSKLAUSUL

Prestanda for SWEPs Minex forutsatter installation, underhall och
anvandning i enlighet med denna handbok. SWEP ansvarar inte fér
Minexenheter som inte uppfyller dessa kriterier.

Kontakta SWEPs tekniska informationsavdelning eller din lokala
SWEP-representant for ytterligare information.
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