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TEKNIK VERILER VE ONAYLAR

Uriin Gzerindeki tip etiketine bakin.

Onaylar hakkinda daha fazla bilgi icin ltitfen SWEP ile iletisime gegin veya
www.swep.net adresindeki ilgili Griin sayfalarina bakin.
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Uriin Kodu
11. Ay, yani Kasim B9, B30, B60, D650 ve D700 igin, normalde BPHE'lerde bulunan paralel akis
14.Yil, yani 2014 konfiglirasyonu yerine, ¢apraz akis konfigtirasyonu s6z konusudur. B9, B30 ve

B60 modellerinde, F1-F4 portlari dis devreye, F2-F3 portlari ise i¢ devreye
karsilik gelir. D650 ve D700 modellerinde ise, F5-F6 portlari dis devre, F1-F4 ve
Nisan 2020'den Giiniimiize kadar F2-F3 portlari i¢ devrelerdir.

Seri Numarasi Ornegi:  12009242000892

Uretici Kurulug

B30 veya B60 tek fazl uygulamalarda kullanildiginda, giris/cikis diizeni nasil

01 20 09 24 2 000892 serinumarasi olursa olsun, kare seklindeki tasarimi ve gapraz akis diizeni sayesinde ayni
-: termal performansi elde edersiniz. Ancak, H ve L taraflarindaki sivi akisi termal
Serideki Say! ve hidrolik performans gerekliliklerine gore degiskenlik gosterir. B30 veya B60
De\(re Sayisi kondenser olarak kullanildiginda, sogutucunun F2 portundan girip, F3'ten
Ay Iginde Tarih, 6rnegin 24 Eylul cikmasi 6nemlidir.

9. Ay, yani Eylul
20. Yil, yani 2020
Uretici Kurulus

DAHA BUYUK BPHE’LER iCiN KALDIRMA TALIMATLARI
A. Yatay konumda kaldirma

GARANTI B. Yatay konumdan dikey konuma kaldirma

SWEP, teslimat tarihinden itibaren en fazla 15 ay olmak kaydi ile, kurulum C. Dikey konuma kaldirma

tarihinden itibaren 12 ay garanti sunar. Garanti sadece Uretim ve malzeme

hatalarini kapsar.

UYARI.
SORUMLULUK REDDI Kisisel yaralanma riski vardir. Kaldirma sirasinda 3 m (10 ft) A
SWEP BPHE'lerinin performansi, kurulum, bakim ve galisma kosullarinin bu guvenlik mesafesi birakin.

elkitabina uygun olmasina baghdir. SWEP, bu kriterleri saglamayan BPHE’ler
icin herhangi bir sorumluluk kabul etmez.
BPHE’nin yorulma yiiklemesi igin tip onayi yoktur.

GENEL BiLGILER

SWEP BPHE’lerinin 6n plakasi yapiskanli bir ¢cikartma ile

veya kapak plakasinda kabartmali olarak bir okla
isaretlenmistir. Bu isaret, BPHE'nin 6niini ve i ile dis
devrelerin/kanallarin konumunu belirtir. Ok isareti yukari
dogru bakarken, sol taraf (F1 ve F3 portlar) i¢ devre (Dar
taraf asimetrik Uniteler icin), sag taraf (F2 ve F4 portlar)  p3
ise dis devredir (Genis taraf asimetrik Gniteler igin).

Baglanti noktasi F1/F2/F3/F4, BPHE’nin 6niindedir.

©
Baglanti noktasi P1/P2/P3/P4, arkadadir. Grinme
siralarina dikkat edin.
AKIS CONFIGURASYONLARI A P
Sivilar, BPHE'nin icinden farkl sekillerde gegebilir. Paralel
akisl BPHE’ler igin iki farkli akis konfigurasyonu vardir: =
= S

MONTAJ

BPHE'yi asla asiri darbelere (6rnegin periyodik basinca veya sicaklik
degisikliklerine) maruz birakmayin. BPHE'ye higbir titresim aktarilmamasi da
onemlidir. Bu risk varsa, titresim emicileri takin. Bliyik baglanti ¢caplari igin,
boru hattinda genisleyen bir cihaz kullanmaniz énerilir. Ayrica BPHE ile montaj
bileziigi arasina bir buffer (6rnegin bir lastik montaj seridi) takilmasi da onerilir.

Montaj yonii

Tek fazli uygulamalarda (6rnegin sudan suya veya sudan yaga), montaj
yoniniin BPHE'nin performansi lizerinde ¢ok az etkisi vardir veya hig etkisi
yoktur. Ancak iki fazli uygulamalarda BPHE’nin yénii cok énemli olur. iki fazli
uygulamalarda, SWEP BPHE'lerin dikey olarak, 6n plakadaki ok yukariya
bakacak sekilde takilmalidir.




Montaj tavsiyeleri

Montaj tavsiyeleri agsagida gosterilmistir.

Destek bacaklari, braketleri ve yalitimi segenek olarak kullanilabilir.
Montaj esnasinda studbolt’larin zarar gérmemesi veya siyirmamasi icin
yaglayici kullaniimasi tavsiye edilir.

Zeminden desteklenir

Sac metal braketi (x = lastik ug)

Capraz gubuk ve civatalar (x = lastik ug)

On ve arka kapak plakasinda montaj saplama civatalariyla
Bazi buylk BPHE'ler igin destek bacaklari kullanilabilir
Sogutma uygulamalari igin yalitim

Isitma uygulamalari icin yalitim
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BAGLANTILAR
Tum baglantilar, baglanti ile kapak plakasi arasinda ¢ok saglam bir yalitim
saglayan, genel vakumlu lehimleme doéngistiyle BPHE’ye lehimlenir. Ancak
asagidaki uyariya dikkat edin.

Destek Ayaklarinin Montaji
Asagidaki taslak(lar) bazi genel diizenleri géstermektedir. Belirli destek ayaklar
ayrintili sekillerde degisiklik gosterir.
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Destek ayaginin montajina baslarken BPHE'nin sirt Ustu yatirilmasi tavsiye

edilir

. Rondelalar her bir somunla birlikte takilmahdir.

. On ayagi (A) somunlari (B) kullanarak BPHE {izerindeki saplama civatalarina
monte edin

4. On ayar somununu (D) disli gubuga (C) takin ve disli gubugu 6n ayaktaki (A)

delikten gegirin.
5. Tespit somununu (E) 6n ayaga dogru sikin, boylece disli gubuk sabitlenir.
. Arka ayar somununu (F) arka ayagi (G) BPHE'nin gerisinde konumlandiracak
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mesafede uygulayin. 3
7. Digli cubugu (C) arka ayaktaki (G) delikten gegirin. . s (. Gg
8. Tespit somununu (H) arka ayaga (G) karsi sikin.  H |6 e
9. Gerekirse isi esanjérinin nihai konumuiginén @, ¢ A

ayagl zemine yerlestirin, biraz harekete izin
vermek icin esnek ayaklar kullanin
(Sahada malzemeler gereklidir).

Asagidaki taslak(lar) bazi genel diizenleri gostermektedir. Belirli destek ayaklar
ayrintili sekillerde degisiklik gosterir.

Destek braketinin iki yarisini (A+B) birlikte eslestirin.
Rondelalar her bir somun ile birlikte takilmahdir.
Civatayi (C) destek braketinin icinden gegirin

Tespit civatasini (D) sikin

BPHE'yi destek braketine monte etmeden 6nce zeminin
yatay ve diiz oldugundan emin olun.

Braket plaka paketinin ortasina gelecek sekilde BPHE'yi
braketin igine yerlestirin

Buylk plaka paketleri (>120 mm) igin iki braket kullanin.
. Gerekirse is1 esanjorinin nihai konumu igin braketi zemine yerlestirin, biraz
harekete izin vermek igin esnek ayaklar kullanin (Sahada malzemeler
gereklidir).
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UYARI

Yaralanma riski

BPHE'yi destek braketine monte etmeden 6nce zeminin yatay ve diiz
oldugundan emin olun. Emniyet ayakkabilari giyin ve BPHE'yi boru
tesisatina sabitleyene kadar gézetimsiz birakmayin. Buyuk plaka
paketleri (>120 mm) igin iki braket kullanin.

UYARI
Baglantiya hasar verme riski vardir A
Karsi baglanti hasar gorecek gligte takmayin.

Uygulamaya bagli olarak, baglanti tip ve konumlari igin birden fazla segcenek
kullanilabilir (6rnegin Compac flanglari, SAE flanglari, Rotalock, Victualic, digli
ve kaynak). Her zaman uyumlu olmayabildiginden, dogru uluslararasi veya
yerel baglanti standardinin segilmesi 6nemlidir.

Rotalock Victualic Kaynak
baglanti baglanti baglanti
= (=)
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DIN tipi SAE tipi SAE O-ring
Kompak flangi flang baglanti

Bazi baglantilar, baglanti dislilerini ve
yalitim ytizeylerini (X) korumak ve BPHE’ye Yalitim yiizeyi

kir ve toz girmesini dnlemek igin 6zel bir
plastik kapakla donatiimistir. Dise, yalitim
yuzeyine veya baglantinin diger herhangi
bir pargasina hasar gelmesini 6nlemek igin,
bu plastik kapagin dikkatli bir sekilde
sokilmesi gerekir. Bazi baglantilarin harici
bir topugu olup, bunun amaci, dretimdeki
BPHE’nin basing ve sizinti testini
kolaylastirmaktir.

Lehim Baglantilari

Lehim baglantilari (terleme baglantilari), prensip olarak mm veya ing
boyutlarindaki borular igin tasarlanmistir. Olgii, baglantinin i¢ capa tekabiil
eder. Bazi SWEP lehim baglantilari evrenseldir, yani bunlar hem mm, hem de
ing borularina uyar. Bunlar xxU adini kullanir. Ornegin 28U, 1 1/8 inglik ve
28,75 mm’lik borulara sigar.

Tum BPHE'ler saf bakir veya paslanmaz gelik dolgu malzemeleri ile, vakumlu
olarak lehimlenir. Lehim tozu, metal ylizeylerdeki oksitleri temizlemek igin
kullanihr. Lehim tozunun 6zellikleri potansiyel olarak ¢ok agresif olabilir.
Dolayistyla dogru pasta miktarini kullanmak ¢ok 6nemlidir, ¢iinki fazlasi asiri
korozyona neden olabilir. BPHE'ye lehim tozu girmesine izin verilmemelidir.

Lehimleme prosediirii

Yuzeyleri temizleyin ve cilalayin. Lehim tozu uygulayin. Bakir hortumu
baglantiya takin, yerinde tutun ve min. %45’lik gimiis lehimle yumusak
lehimlemede maks. 450 2C’de (840 2F’de), sert lehimlemedeyse 450-800
oC'de (840-1470 2F’de) lehimleyin. Alevi BPHE’ye yoneltmeyin. BPHE'nin asiri
Isinmasini 6nlemek igin 1slak bir bez kullanin. BPHE'nin igini (sogutma maddesi
tarafini) N2 gaziyla oksitlenmeye karsi koruyun.

UYARI
Asiri 1sitma, bakirin kaynasmasina, bu ise BPHE’nin zarar

gormesine neden olabilir.

Ekstra kaynak islemi gerektiginde, BPHE ve pargalarinin iiretim siireci
sirasinda asiri isil isleme tabi tutuldugunu, bunun kaynak islemi
parametrelerinde degisikliklere yol agabilecegini unutmayin.

SWEP, BPHE’ye miisteri tarafindan lehimlenmis bir adaptor veya flang
sundugunda SWEP, yanhs lehimleme veya islem sirasinda olusabilecek
bilumum kazalar i¢in herhangi bir sorumluluk kabul etmez.

Kaynak baglantilar

Resim A. Kaynak ancak 6zel tasarlanmis kaynak baglantilari igin
onerilir. Tum SWEP kaynak baglantilarinda, baglantinin
tepesinde 30° pah kirma bulunur. Borulari diger baglanti
tiplerine kaynak yapmayin. mm 6&lgust, baglantinin dis gapina
tekabiil eder.



Kaynak prosediirii

BPHE'yi agsagidakilerle asiri isinmaya karsi koruyun:

a) Baglantinin etrafinda islak bir bez kullanin

b) (Resim B’de) Gosterildigi sekilde, baglanti hortumunda ve baglanti
kenarlarinda bir pah kirma gergeklestirin

TIG veya MIG/MAG kaynagi
kullanin. Elektrikli kaynak
devrelerini kullanirken, toprak
terminali baglanti hortumuna
baglayin, plaka paketinin arkasina
degil. BPHE nin i¢inden az bir
nitrojen akisinin olmasi, dahili
oksitlenmeyi azaltir.
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Hazirlanan dirsekte bakir izi olmadigindan emin olun. Dirsek, taglama yoluyla
hazirlandiginda, bakirin paslanmaz yiizeye preslenmesini énlemek igin gerekli
onlemleri alin.

Montaj icin borulamada kabul edilebilir baglanti yiikleri
Montaj esnasinda maksimum 6nerilen baglanti yukleri Tablo Al'de mevcuttur.
Derin Cekilmis (DD) baglantilar icin degerler Tablo A2'de yer almaktadir.

Calisma esnasinda baglanti yiiki
Borulama islemi iyi desteklenir ise,
¢alisma sirasinda BPHE'ye higbir yiik
aktarilmaz.

Boru Kesme Gerilme
boyut giig, Fs* glg, Ft moment, Mb

(kN) (kp)  (kN) (kp) (Nm) (kpm)
%" 3.5 357 25 255 | 20 2 35 35
4 12 1224 | 2.5 255 20 2 115 11.5
1” 11.2 1142 | 4 408 45 4.5 155 16
1%” | 145 1479 | 6.5 663 | 875 9 265 27

1%”| 16,5 1683 | 9.5 969 155 16 350 35.5
2" 21.5 2193 | 13.5 1377 | 255 26 600 61
2%"” | 445 4538 | 18 1836 | 390 40 1450 148
3” 55.5 5660 | 18.4 1876 | 575 59 2460 251
4”7 73 7444 | 41 4181 | 1350 138.5| 4050 4135
6” 169 17233 63 6424 | 2550 260 13350 1361

DD Kesme Gerilme Biikme Tork,

moment, Mb Mt

Baglanti giic, Fs* giic, Ft
Boyutu (kN) (kp) (kN) (kp) (Nm) (kpm) (Nm)

38" |965 |35 357|25 255/ 10 1 [35 35
12 128 |35 357 |25 25510 1 |35 35
5/8 16 35 357|25 255/ 10 1 |35 35

*Kesme kuvveti (Fs) baglantilar baz alinarak hesaplanir.

Saplama civatasi montaj kosullarinin izin verilebilir
yiikleri

BPHE’ler igin opsiyonel olarak montaj saplama civatalari
kullanilabilir. Bu saplama civatalari BPHE'ye kaynak
edilmistir. Montaj sirasinda saplama civatalarindaki izin
verilebilir maksimum yukler, Tablo B’de belirtilmistir.
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Saplama Stres alani Gerilme giicli

civatasi As (mm?) Ft (N)

M6 20.1 1400 3

M8 36.6 2600 8

M12 84.3 6000 27

UNC Saplama Stres alani Gerilme giicii Tork
civatasi As (in?) Ft (Ibf) Mt (Ibfin)
1/4” 0.032 315 27

5/16” 0.053 585 71

%" 0.144 1349 239

BPHE’LERi FARKLI UYGULAMALARA KURMA

Tek fazli uygulamalar

Ok yukari gosterdiginde, BPHE'nin sol tarafinda normalde en yiiksek sicaklik
ve/veya basinca sahip olan devrenin baglanmasi gerekir. Ornegin tipik bir
sudan suya uygulamada, iki sivi karsi akisli olarak baglanir, yani sicak su girisi,

F1 baglantisidir, ¢ikis F3, soguk su girisi F4 ve gikis da F2’dir. Bunun nedeni,
BPHE’nin sag tarafinda, sol tarafindakinden bir kanal fazla bulunmasi ve
baoylece 1s1 kaybini dnlemek igin sicak sivinin etrafinda soguk sivi bulunmasidir.

iki fazh uygulamalar

Tum sogutma uygulamalarinda, her sogutucu akiskan kanalinin iki tarafinda da
bir su/brine kanali bulunmasi ¢cok 6nemlidir. Normalde sogutucu akiskan
tarafinin, BPHE’nin sol tarafina, su/brine devresinin ise BPHE’nin sag tarafina
baglanmasi gerekir. Sogutu akiskan ve son kanallara yanlis baglanir ise,
su/brine yerine evaporasyon sicakhgi duserek, donma riskine ve dusiik
performansa neden olur. Kondenser veya evaporator olarak kullanilan SWEP
BPHE'lerinin her zaman sogutucu akiskan tarafinda dogru baglantilarla
kullanilarak monte edilmesi gerekir.

Kondenserler (Resim A)

Sogutucu akiskanin (gaz/buhar) sol Ust baglanti
olan F1’e, yogusmaninsa sol alt baglanti F3’e
baglanmasi gerekir. Su/brine devre giriginin sag
alt baglanti F4’e, ¢ikisinsa sag Ust baglanti F2'ye
baglanmasi gerekir.

UL bolim Il veya VI'ya gore CO, ile kullanmak
icin UL onayi bulunan BPHE'ler. CO, ile
kullandiginizda , BPHE'nin her iki tarafinda da bir
basing tahliye valfinin de kullaniimasi gerekir.
Sistem basinci 0,9 x tasarim basincina
ulastiginda basing tahliye valfi agiimalidir.

Evaporatérler(Resim B)

Sogutucu akigkan sivisinin sol alt baglantiya (F3),
sogutucu akigskan gaz gikisinin ise sol st
baglantiya (F1) baglanmasi gerekir. Su/brine
devre giriginin sag Ust baglantiya (F2), cikisinsa
sag alt baglantiya (F4) baglanmasi gerekir.

Genigleme Valfleri

Genlesme valfi, evaporator girisine belirli bir mesafede ve aralarinda buikilme,
genlesme veya buzisme (kisalma) olmaksizin yerlestirilmelidir. Genlesme valfi
ile evaporator girisi arasinda onerilen mesafe 150-300 mm'dir ya da boru
uzunlugunun borunun i¢ ¢capina orani 10-30 olacak sekildedir. Borularin yatay
konumda tutulmasi da son derece 6nemlidir. Genlesme valfi ile BPHE
arasindaki boru ¢api termal performans bakimindan 6nemlidir.

Optimum akis rejimine ulasmak igin baglanti ile boru ayni capta olmalidir ve
SWEP'in yazilim araci SSP ile dogru ¢ap secimi yapilabilir. Boru baglantidan
kiglkse, bir diger segenek olarak konik baglanti kullanilabilir. Faz ayirma riskini
artiracagindan, segilen giris baglantisi kesinlikle F3'lin giris portu capindan
buyik olmamalidir. Dagitim aparatindan dolayi, bir evaporatérde giris portu
boyutu (F3) B tipi modellere gére daha kuigtiktur.

Bir genlesme valf bulb(kuyruk) kullaniliyorsa, bulb(kuyruk) evaporatér
sogutucu cikis baglantisindan yaklasik 200 mm mesafede monte edilmelidir.
Evaporator igin toplam basing kaybi,dagitim aparatinda ki basing kaybi ile
genlesme valfindeki basing kaybinin toplamina esittir. Normalde bir boy buyiik
valf segilmesi tatmin edici bir performans saglayacaktir

Donmaya Karsi Koruma

a) Filtrelemesi 1 mm'den kiiglk olan

16'lik ag kullanin

Evaporasyon sicaklig, sivi

tarafindaki donma noktasina yakin

oldugunda antifriz kullanin

c) Kompresor galismasindan 6nce,

sirasinda veya sonrasinda sabit bir

su akigini garanti etmek igin bir
donmaya koruma termostati ve
akis digmesi kullanin

"Pump-down" islevini

kullanmaktan kaginin

e) Bir sistemi baglatirken, kondenseri
baslatmadan 6nce biraz bekleyin
(veya diistik debi ile baglatin)

f) Swvilardan herhangi biri 1 mm’den
(0,04 ingten) biiyuk pargacik
icerdiginde, BPHE'nin éniine bir cip
stizgeg takilmalidir giris

b

d




BPHE’LERi TEMIZLEME

BPHE'lerde normalde cok yiiksek olan tiirbilans ile ¢alistiklarindan, kanallarda
bir otomatik temizlik etkisi olugturur. Ancak bazi uygulamalarda (6rnegin
yuksek sicakliklarda gok asiri sert su kullanildiginda) kirlenme egilimi gok
yuksek olabilir. Boyle durumlarda BPHE her zaman bir temizlik sivisi sirkiile
edilerek temizlenebilir (CIP — Yerinde Temizlik). icinde zayif asit, %5 fosforik asit
veya eger BPHE ¢ok sik temizleniyorsa, %5 oksalik asit iceren bir depo kullanin.
Temizlik sivisini BPHE'nin iginden pompalayin.

Zorlu kurulumlarda kolay bir bakim igin fabrikasyon olarak imal edilmis
CIP baglantilarini/valflerini tavsiye ederiz. Temizleme esnasinda,
solusyonu PHE'nin alt baglantisindan pompalayarak igindeki havayi tahliye
edebilirisniz. ideal temizlik igin debinin, normal debinin en az 1,5 kati,
tercihen de geri yikama modunda olmasi énerilir. Akis yonini mimkiinse
her 30 dakikada bir tersine gevirin. Temizlikten sonra BPHE’yi temiz suyla
iyice duruladiginizdan emin olun. Son durulamadan 6nce %1-2 sodyum
hidroksit (NaOH) veya sodyum bikarbonat (NaHCO3) ¢6zeltisiyle, bitiin
asit notrlestirildiginden emin olunur. Dlzenli araliklarda temizleyin.
BPHE’leri temizleme hakkinda daha fazla bilgi edinmek igin litfen
SWEP'nin CIP bilgilerine veya yerel SWEP sirketinize danigin.

BPHE’yi tahliye etme

Sizdiran bir valfin, gazin suda en az ¢6ziindigl yer olan, BPHE’nin sicak
tarafina monte edilmesi gerekir. BPHE’ye gore nispeten yiiksege
yerlestirildiginden emin olun. ihtiyaca bagl olarak, gereken tahliye sikligi
farkli olabilir.

DEPOLAMA
BPHE'lerin kuru depolanmasi gerekir. Uzun dénem (iki haftayi asan)
depolamada, sicakhgin 1 °Cile 50 °C arasinda olmasi gerekir.

GORUNUM

Lehimlemeden sonra BPHE’lerin ylzeyinde ¢ok fazla bakir lekesi
olusabilir. Bu solma, korozyon degildir ve BPHE'nin performansini veya
kullanim seklini etkilemez.

BERTARAF ETME
Latfen dikkat; kullanim 6mri sona erdiginde, bu BPHE yerel Cevre
mevzuati diizenlemelerine uygun sekilde hurdaya génderilmelidir.

Daha fazla bilgi edinmek igin litfen SWEP'nin teknik bilgilerine veya yerel
SWEP sirketinize danisin.

Yabanci Onay Gereklilikleri / Yonetmelikler

Onay Logosu .
(varsa) Onay Adi Ulke Uygulama | Bilgi ve Yonetmelikler
WMTS 528 uyarinca Avustralya filigrani
§8.3 Tek duvarl plakali isi esanjorleri.
e . Monte edildiginde tek duvar iceren plakali 1s1 esanjérleri, herhangi bir igme suyu kaynagini bir transfer ortamindan kaynaklanan kontaminasyondan
WaterMark Avustralya Igme Suyu koruyacak mekanizmalar igermelidir. Bu, 1sitma ortami igme suyu veya toksik olmadigi stirece, birincil igme suyu devresinin basincini ikincil transfer
Ww ortami devresinden daha yiiksek tutarak yapilimalidir.
) NOT 1: Ariza durumunda, isi transfer ortami bir igme suyu kaynagini kirletmemelidir.
NOT 2: igme suyu kaynagy, 1si transfer ortaminin kontaminasyonundan koruyacak bir basingta tutulmalidir.
DiKKAT
Yiiksek Basing Riski.
Bu bilegen, her kanal igin maksimum galisma basincindan daha yiiksek olmayan bir basing tahliye vanasi ile birlikte monte edilmelidir. Bu bilegen,
sogutucu akigkanin kritik basincinin asilacagi sistemler igin tasarlanmigstir. Tahliye vanasi ASME Bolim VIII gerekliliklerine uygun olmali, "UV" olarak
LISTED isaretlenmeli ve sogutma sistemi kapasitesine gore boyutlandiriimalidir.
US LErEEion
Taki R744
LISTED UL/ ULc ABD/KAN sogutucu A_TTENTION .
us e akiskan ile Risque de haute pression.
T kullanimda Ce composant doit étre installé avec une valve de surpression réglée a une pression ne dépassant pas la pression maximale de fonctionnement de
chaque canal.
Ce composant est congu pour des systémes ou la pression maximale est dépassée.
La valve de surpression doit étre conforme au standard ASME, section VIII, marquée « UV » et doit étre dimensionnée selon la capacité en réfrigérant du
systeme.
Sogutucu Akiskan Bilgileri
UL/ULc isaretli Griinler igin, kurulu sistem galigma basincindan daha disiik bir tasarim basincina veya sarj edilen sogutucu akigkan igin ASHRAE 15'te
belirtilen degerlerden daha disiik bir basinca sahip olunmasina izin verilmez. $arj isleminden sonra, monte edilen ekipmani sogutucu akiskan tipi ve
LISTED kullanilan yag ile isaretleyin"
@ US EEeilom Onayh s S0 Jaskanl &
UL/ ULe ABD/KAN Sogutucu Onayh Sogutucu Akiskanlar UL & ULc
LISTED Akiskanlar ile R123, R1233zd, R245fa, R1234ze, R12, R134a, R513A, R401A, R401B, R290, R1234yf, R454C, R22, R502, R717, R448A, R402B, R407C, R449A, R455A
US fEetiiees R407A, R404A, R402A, R507, R514A, R452B, R454B, R410A, R32,
7287 kullanimda
R717 sadece bakir veya piring malzeme igermeyen isi esanjorleri igin uygundur.
Yanici sogutucu akiskanlar icin - Sadece kaynakli veya lehimli baglanti parcalarina izin verilir!
ASME ABD TUMU Sicaklik Sinirlamalarni -40°C (°F) ila +150°C (302°F)
Gegerli degil CRN VESSEL Kanada TOMU Sicaklik Sinirlamalar: -40°C (°F) ila +150°C (302°F)
Gegerli degil CRN Fitting Kanada TUMU Sicaklik Sinirlamalari -196°C (-321°F) ila +225°C (437°F)
smw SVGW isvigre Woda pitna Basing Sinirlamalan SEP:;ln 10 Bar ve diger tiim modeller igin 16 Bar, SVGW sertifikasina bakin
SSIGE Sicaklik Sinirlamalari +95°C
ATn NSF ASNI - 372 ABD Woda pitna Basing Sinirlamalan Brazed Plate Heat Exchanger Uzerindeki tiriin glimis etiketini kontrol edin
P Sicaklik Sinirlamalar +90°C / 194°F (+/-4°F)
Ki04592
A NSF ANSI - 61 ABD Woda pitna Basing Sinirlamalari Brazed Plate Heat Exchanger Uzerindeki tiriin glimus etiketini kontrol edin
P Sicaklik Sinirlamalar +90°C / 194°F (+/-4°F)
K107802
H " Basing Sinirlamalan 10 Bar
klwa g KIwA Hollanda Woda pitna Sicaklik Sinirlamalari +90°C
RAS Birlesik Krallik " Basing Sinirlamalan 16 Bar
WRAS Woda pit
")W (BK) oda pitna Sicaklik Sinirlamalart +99°C
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