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MANUAL DE INSTRUCTIUNI PENTRU SCHIMBATOARE DE CALDURA BRAZATE

DATE TEHNICE $I APROBARI
Consultati eticheta pentru tip de pe produs. Pentru mai multe detalii, contactati
SWEP sau consultati fisele de produs corespunzdtoare pe www.swep.net.

Explicarea numarului de serie

Din iulie 2000 > octombrie 2022
Exemplu cu numarul de serie:

2 14 11 715 2 000001 Numar de serie

214117152000001

Numarul in serie
Numadrul de circuite
Codul produsului

Luna 11, adicd noiembrie
Anul 14, adica 2014
Entitatea produsului

I

From April 2020 > Present
Serial Number Example:  12009242000892

01 20 09 24 2 000892 Numir de serie

Numarul in serie

Numadrul de circuite

Data in luna, adica 24 septembrie
Luna 09, adicd septembrie

Anul 20, adicd 2020

Entitatea produsului

li

GARANTIE

SWEP ofera o garantie de 12 luni de la data instaldrii, insa in niciun caz mai
mare de 15 luni de la data livrarii. Garantia acopera doar defectele de
productie si material.

PRECIZARE

Performanta BPHE-urilor de la SWEP depind de respectarea conditiilor de
instalare, intretinere si functionare prevazute in acest manual. SWEP nu fsi
asuma nicio responsabilitate pentru BPHE-urile care nu respecta aceste criterii.
BPHE-ul nu este aprobat pentru fatigabilitate.

INFORMATII GENERALE

Placa frontald a SCB de la SWEP este marcata cu o
sageatd, fie pe o etichetd adeziva, fie gravata pe placa
acoperitoare. Aceasta marcare este facuta cu scopul de a
se indica partea din fatd a schimbdtorului si amplasarea
circuitelor/canalelor de intrare si iesire. Cu sdgeata
indreptatd in sus, pe partea stanga (F1, F3) este circuitul
de intrare (pentru unitatile asimetrice Tngust) si pe
partea dreapta (F2, F4) este circuitul de iesire (pentru
unitatile asimetrice Lat).

F3
Conexiunile F1/F2/F3/F4 sunt amplasate pe partea frontald a SCB. Conexiunile
P1/P2/P3/P4 sunt amplasate pe partea dorsald. Trebuie retinutd aceasta
ordine.

CONFIGURAREA DEBITULUI
Fluidele pot trece prin BPHE in diferite moduri. Pentru BPHE cu curgere
paralela sunt doua tipuri diferite de configurare a debitului:
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B9, B30, B60, D650 si D700 au configurati cu debit incrucisat, in locul debitului
paralel care se gdseste de obicei la BPHE-uri. La B9, B30 si B60, F1-F4 sunt
echivalente circuitului de iesire, iar F2-F3 circuitului de intrare. La D650 si
D700, F5-F6 sunt circuitul de iesire si F1-F4 si F2-F3 sunt circuitele de intrare.

Cand utilizati B30 sau B60 in aplicatii cu o singura faza, obtineti aceleasi
performante termice indiferent de pozitionarea intrarii/iesirii datoritd formei
sale patrate si a utilizdrii debitului incrucisat. Tns3, alegerea debitului de lichid
pe laturile H si L depinde de cerintele privind performantele termice si
hidraulice. Cand utilizati B30 sau B60 in rol de condensator, este important ca
refrigerantul sd intre prin F2 si sd iasa prin F3.

INSTRUCTIUNI DE RIDICARE PENTRU SCB MASIVE
A. Ridicarea in pozitie orizontala

B. Ridicarea din pozitie orizontald in pozitie verticald
A. Ridicarea in pozitie verticald

AVERTISMENT.
Pericol de vatamare corporala. Pastrati o distantd de
sigurantd de 3 m (10 picioare) la ridicare.
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MONTAJUL

Nu expuneti niciodatd SCBI la pulsatii excesive (de ex. modificari ciclice de
presiune sau temperaturd). De asemenea, este foarte important ca sa nu
ajunga la schimbatorul de caldurad nici o vibratie. Daca exista riscul aparitiei
acestora, instalati absorbanti/amortizoare de vibratii. Pentru conexiunile cu
diametre mari va sfatuim sa folositi un dispozitiv de extindere in conducta. Va
sugeram, de asemenea, sa montati un tampon (de ex. un suport de cauciuc)
intre SCB si clema de montare.

Directia de montare

n aplicatiile cu o singura faza, apa — ap4 sau apa — ulei, directia de
montare are un efect redus sau chiar nici un efect asupra functionarii
schimbétorului de cildura. nsa in aplicatiile cu dous faze orientarea
schimbatorului de caldura devine foarte importanta. Astfel, BPHE SWEP
trebuie sd fie montate vertical, cu sdgeata de pe placa frontald orientata
in sus.



Sugestii de montaj
Mai jos sunt prezentate sugestiile de montaj. Picioarele de sustinere,
suporturile si izolatia sunt disponibile ca optiuni.

Sustinut in partea de jos

Suport metalic (x = tampon de cauciuc)

Bara transversala si bolturi (x = tampon de cauciuc)

Cu bolturi de fixare pe placa frontala sau pe cea din spate

Picioarele de sustinere sunt disponibile pentru anumite BPHE-uri mai
mar

Izolatie pentru aplicatii de racire

Izolatie pentru aplicatii de incalzire
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CONEXIUNI
Toate conexiunile sunt brazate pe BPHE in procesul general de brazare in
vid, un proces care asigura o etansare foarte buna intre racord si placa de
acoperire. insa, retineti acest avertisment.

Montarea picioarelor de sustinere

Schita (schitele) de mai jos prezintd cateva scheme generale. Picioarele de

sustinere specifice variaza in ceea ce priveste forma detaliata.

1. Serecomanda ca BPHE sa stea pe spate atunci cand se incepe montarea
piciorului de sustinere

2. Lafiecare piulitd se vor folosi saibe.

3. Montati piciorul din fatd (A) pe buloanele de pe BPHE cu ajutorul piulitelor
(B)

4. Introduceti piulita de reglare frontald (D) pe bara filetata (C) si impingeti
bara filetata prin gaura din piciorul frontal (A).

5. Strangeti piulita de blocare (E) pe piciorul din fata, astfel incat bara filetata
sa fie fixata.

6. Introduceti piulita de reglare din spate (F) la o distanta astfel incat sa
pozitioneze piciorul din spate (G) in partea din spate a BPHE.

7. Tmpingeti bara filetats (C) prin gaura din piciorul " .
din spate (G). H' 6 2B

8. Strangeti piulita de blocare (H) pe piciorul din %[ - A
spate (G). Il P,

9. Atasati piciorul din fata la podea pentru ’ C = D [
amplasarea finald a schimbatorului de caldura, daca / o

este necesar, dacd este cazul, utilizati picioare flexibile
pentru a permite o anumitd miscare (material necesar la
fata locului).

Schita (schitele) de mai jos prezintd cateva scheme generale. Picioarele de
sustinere specifice variaza in ceea ce priveste forma detaliata.

1. Uniti cele doud jumatati (A+B) ale suportului de sustinere. \l

2. Lafiecare piulitd se vor folosi saibe. BI

3. Introduceti surubul (C) prin suportul de sustinere ;’J

4. Strangeti surubul de blocare (D) o .

5. Asigurati-va ca podeaua este orizontald si plana inainte de a el 1

. D g*

monta BPHE pe suportul de sustinere. ® .

6. Asezati BPHE in interiorul suportului cu suportul pozitionat S~
n mijlocul placilor N

7. Pentru pldcile mari (>120 mm), utilizati doua suporturi.

8. Fixati suportul de podea pentru amplasarea finala a schimbatorului de
caldurd, daca este necesar, dacd este cazul, utilizati picioare flexibile pentru
a permite o anumita miscare (Material necesar la fata locului).

AVERTISMENT

Pericol de ranire

Asigurati-va ca podeaua este orizontald si pland inainte de a monta
BPHE pe suportul de sustinere. Purtati incaltdminte de sigurantd si
nu lasati BPHE nesupravegheat pand la fixarea acestuia pe
conducte. In cazul placilor mari (>120 mm), utilizati doud suporturi.
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AVERTISMENT

Pericol de deteriorare a racordului

Nu uniti piesa pereche cu o forta care sa deterioreze
racordul.

AN

Tn functie de aplicatie, sunt disponibile mai multe optiuni pentru tipurile si
amplasarea racordului (de ex. flanse Compac, flanse SAE, Rotalock, Victualic,
cu filet si sudate). Este importanta selectarea standardului corect
international sau local pentru racord, deoarece acestea nu sunt intotdeauna
compatibile.

Conexiuni Conexiuni Conexiuni
Rotalock Victualic sudate
S <
r 2
o
Flansa tip DIN Flansa tipul Conexiuni
flanse Compac SAE SAE O-Ring

Unele racorduri sunt echipate cu dopuri speciale din plastic pentru protejarea
filetelor si suprafetelor de etansare (X) a racordului si pentru a impiedica
murdaria si praful sa intre in SCB. Acest dop de plastic trebuie indepartat cu

grija pentru a nu deteriora filetul, suprafata de Suprafaté de etansare
etansare sau oricare alta parte a racordului.

Unele conexiuni au un dop extern care are rol

de a usura testarea presiunii si a pierderilor din

SCB in timpul productiei.

Conexiunile lipite

Conexiunile lipite sunt concepute in principal pentru tevi cu dimensiunile in
mm sau inch. Cotele corespund diametrului intern al racordurilor. Unele
conexiuni sudate SWEP sunt universale, adicd se potrivesc atat la tevile in mm
cat si la cele in inch, Acestea sunt denumite xxU. De exemplu, 28U se
potriveste la tevile 1 1/8” si 28,75 mm.

Toate SCB sunt brazate n vid cu cupru pur sau cu un film special din otel
inoxidabil. Lipirea n flux este utilizatd pentru a indeparta oxizii de pe
suprafata metalica. Aceasta caracteristica face ca fluxul sa fie in mod
potential foarte agresiv. Astfel, este foarte importantd utilizarea cantitatii
corecte de solutie, deoarece o cantitate prea mare poate cauza o coroziune
grava. Nu este permisa patrunderea solutiei in SCB.

Procedura de lipire

Degresati si stergeti suprafetele. Aplicati clorura cu o pensuld. Introduceti
teava de cupru in racord, fixati-o si brazati cu o lipiturd de min. 45% argint la
max. 450 2C (840 9F) cand se foloseste lipire moale si 450-800 2C (840-1470
9F) cand se foloseste lipirea dura. Nu indreptati flacara catre SCB. Folositi o
carpd uda pentru a proteja SCB de supraincalzire. Protejati interiorul SCB

(circuitul de racire) de oxidare cu gaz N2.

Daca este necesara sudura suplimentara, retineti ca BPHE-urile si piesele
acestora au fost expuse la tratament pentru caldura intensa in timpul
procesului de productie, ceea ce poate conduce la schimbarea parametrilor
procesului de sudura.

Atunci cand SWEP livreaza o reductie sau o flanga care se sudeazi la
schimbator de cdtre client, SWEP nu-si asuma nicio responsabilitate daca
sudura se face eronat si nici pentru eventualele accidente ce se pot produce
in timpul acestui proces.

AVERTISMENT
Tncélzirea excesiva poate produce fuziunea cuprului si
astfel se distruge SCB.

Conexiuni sudate

Imaginea A. Sudarea este recomandatad numai la conexiunile
special proiectate pentru aceasta. Toate conexiunile Swep
sudate sunt executate cu o tesitura de 30° in varful conexiunii.
Nu sudati pe tevi sau alte tipuri de conexiuni. Cota in mm
corespunde diametrului exterior al conexiunii.



Procedura de sudare

Protejati SCB de cdldura excesiva astfel:

a) utilizand o bucata uda de material, asezata in jurul conexiunii.

b) facand o tesiturd la punctul de imbinare dintre teava si muchiile conexiunii,
asa cum este aratat mai jos. (Imaginea B)

Utilizati sudura TIG sau MIG/MAG
Cand folositi circuite electrice de
sudare, conectati terminalul de
ifmpamantare la punctul de
imbinare al tevii si nu in spatele
pachetului de placi. Oxidarea
interioara poate fi redusd prin
introducerea unei cantitati mici
de nitrogen in SCB.

Asigurati-va ca imbinarea pregatita nu prezinta urme de cupru. Daca pentru
pregatirea imbinarii se foloseste macinarea/polizare, trebuie luate masurile
corespunzatoare pentru a impiedica cuprul sa fie macinat in interiorul
suprafetei de inox.

Tncircarea permisa a conexiunii pentru teava la instalare

Tncércarea maxima permisa a conexiunii specificatd in Tabelul Al este valabila
n timpul instalarii. Valorile pentru conexiunile de Ambutisare addnca (DD)
sunt in Tabelul A2.

R Mt
Incarcarea conexiunii in

timpul exploatarii

Teava va fi bine sustinutd pentru ca nicio

incdrcare sa nu se transfere catre BPHE /\

n timpul exploatarii.

Mb

Dim. Forta de Forta de Momentulde Cuplu de
rupere, Fs* tensiune, Ft  indoire, Mb torsiune, Mt
conductei (kN) (kp) (kN)  (kp) (Nm) (kpm) (Nm) (kpm)
W 3.5 357 2.5 255 20 2 35 35
" 12 1224 2.5 255 20 2 115 11.5
1” 11.2 1142 4 408 45 4.5 155 16
1% 14.5 1479 6.5 663 87.5 9 265 27
1%” 16.5 1683 9.5 969 155 16 350 35.5
2” 21.5 2193 13.5 1377 | 255 26 600 61
2% 445 4538 18 1836 | 390 40 1450 148
3” 55.5 5660 18.4 1876 |575 59 2460 251
4" 73 7444 41 4181 | 1350 138.5 | 4050 4135
6” 169 17233 63 6424 | 2550 260 13350 1361

Dim. DD Forta de Momentul de Cuplu de
torsiune, Mt

(Nm) (kpm) (Nm) (kpm)

Forta de

della con. rupere, Fs* tensiune, Ft indoire, Mb

tubatura dim. (kN) (kp) (kN) (kp)

3/8"  |965|35 35725 255 |10 1 |35 35
12" 112835 35725 255 | 10 1 (35 35
5/8 16 |35 35725 255 | 10 1 |35 35

*Forta transversala (Fs) se calculeaza la baza conexiunii.

ncircarea permisd a bolturilor de fixare la asamblare
Bolturile de fixare pentru SCB sunt disponibile
optional. Aceste bolturi sunt sudate de SCB. Sarcina
maxima permisa la bolturile de fixare in timpul
asamblarii este prezentata in Tabelul B.

Bolt de Zona de solicitare Forta de tensiune  Cuplu de torsiune
As (mm?) Ft (N) Mt (Nm)

M6 20.1 1400 3

M8 36.6 2600 8

M12 84.3 6000 27

UNC Bolt Zona de solicitare Forta de tensiune  Cuplu de torsiune

de fixare As (in?) Ft (Ibf) Mt (Ibfin)

1/4” 0.032 315 27

5/16” 0.053 585 71

w 0.144 1349 239

INSTALAREA SCB PENTRU DIFERITE APLICATII

Aplicatii cu o singura faza

Tn mod normal circuitul cu cea mai mare temperatura si/sau presiune trebuie
conectat pe partea stangd a SCB unde sageata este orientata in sus. De
exemplu, intr-o aplicatie tipica apa-apa cele doua fluide sunt conectate in
contracurent, astfel apa fierbinte intra prin conexiunea F1 si iese prin F3, iar
apa rece intrd prin F4 si iese prin conexiunea F2. Aceasta se intdmpla
deoarece partea dreapta a schimbatorului contine un canal in plus fatd de

partea stanga si mediul fierbinte este astfel incercuit de mediul rece pentru a
preveni pierderea de caldura.

Aplicatii cu doua faze

Tn toate aplicatiile de ricire este foarte importat ca toate canalele de ricire s3
fie inconjurate de un canal cu apa/solutie de sare pe ambele circuite. in mod
normal, circuitul de refrigerare trebuie sa fie conectat la circuitul din partea
stanga, iar circuitul de apa/solutie de sare pe partea dreapta a schimbatorului.
Dacd circuitul de refrigerare nu este conectat corect la primul si ultimul canal,
in loc de apd/solutie de sare, temperatura de evaporare va scadea cu riscul de
nghet si functionare foarte proasta. Intotdeauna, SCP de la SWEP utilizate ca
condensatoare sau evaporatoare trebuie sa fie instalate corect pe circuitul de
refrigerare.

Condensatoare (Imaginea A)

Circuitul de refrigerare (gaz/abur) trebuie conectat la
racordul din stanga sus, F1, iar gazul condensat la
racordul din stanga jos, F3. Alimentarea circuitului cu
apa/solutie de sare trebuie conectata la racordul din
dreapta jos, F4, iar iesirea la racordul din dreapta sus,
F2.

SCP cu aprobarea de UL de utilizare cu CO, conform cu
fisierele UL, sectiunea Il sau VI. La utilizarea cu CO,,
sistemul trebuie sa includd o supapa de siguranta pe
fiecare latura a BPHE. Supapa de sigurantd trebuie sa
deschida daca presiunea din sistem ajunge la 0,9 x
presiunea maxima.

Evaporatoare (Imaginea B)

Lichidul de racire trebuie conectat la racordul din
partea stanga jos (F3), iar iesirea gazului de racire la
racordul din partea stanga sus (F1). Circuitul de intrare
apa/solutie de sare trebuie conectat la racordul din
partea dreapta sus (F2), iar cel de iesire la cel din partea
dreaptd jos (F4).

Valve de expansiune
Valva de expansiune trebuie pusa pana intr-o anumita distantd de intrarea
evaporatorului, fara coturi, expansiuni sau reductii intre acestea. Distanta
recomandata dintre valva de expansiune si intrarea evaporatorului este de
150-300 mm sau egala cu raportul dintre lungimea tevii si diametrul interior al
tevii egal cu valoarea in intervalul 10-30. De asemenea, este important sd
trageti teava orizontal. Diametrul tevii dintre valva de expansiune si BPHE este
important pentru performanta termica.

Diametru tevii trebuie sa fie in mod normal identic cu cel al conexiunii li,
pentru a obtine regimul optim de debit, diametrul corect poate fi selectat cu
instrumentul software SSP oferit de SWEP. Conexiunea conica este o optiune
care poate fi folosita daca teava este mai mica decat conexiunea. Conexiunea
de intrare aleasa nu trebuie sa fie mai mare decat diametrul intrarii F3
deoarece aceasta creste riscul aparitiei separarii de faza. Datorita dispozitivului
de distributie, dimensiunea intrarii (F3) este mai micd la un evaporator decat la
un model B.

Dacd se foloseste vasul de valvei de expansiune, vasul trebuie montat la circa
200 mm de racordul de iesire pentru agentul de rdcire vaporizat. Pentru
evaporatoare, valoarea totald a scdderii de presiune este scdderea de presiune
din sistemul de distributie intern plus sciderea din valva de expansiune. In
mod normal, prin alegerea urmdtoarei valve ca marime se obtine o functionare
satisfacdtoare

Protectia la inghet

a) Utilizati un filtru mai mic de 1 mm, cu
o sitd cu 16 gauri/inch

b) Utilizati un antigel atunci cand
temperatura de evaporare este
apropiatd de cea a lichidului pe
circuitul de racire

c) Utilizati un termostat de protectie la
nghet si un flusostat pentru a asigura
un debit constat al apei inainte, in
timpul si dupa operarea
compresorului.

d) Evitati functionarea la debite reduse

e) La pornirea unui sistem, faceti o

scurtd pauza inainte de a porni

condensatorul (sau reduceti debitul

prin el)

Daca orice mediu contine particule

mai mar de 1 mm(0,04 inch), trebuie

montat un filtru inaintea SCB

cip

cip (Cleaningin place -
Curatare pe loc)
intrare

£



Curatarea SCB

Datorita unui grad Tnalt de turbulenta in SCB existd un proces de auto-
curatare a canalelor. Totusi, in unele aplicatii tendinta de murdarire poate
fi foarte mare, de exemplu atunci cand se foloseste apa foarte dura la
temperaturi mari. Tn aceste cazuri, intotdeauna este posibild curitarea
SCP prin circularea unui lichid de curatare (CIP — Curatarea pe loc
,Cleaning In Place”). Utilizati un rezervor cu un acid slab, 5% acid fosforic
sau, daca schimbatorul este curatat frecvent, 5% acid oxalic. Pompati
lichidul de curdtare prin SCB.

Pentru instalatiile ce functioneaza in conditii dure, va recomandam
instalarea din fabrica a racordurilor/valvelor CIP pentru o intretinere
usoara. La curatare, pompati solutia de curatare prin SCB de la racordul
inferior cdtre supapa de aerisire. Pentru o curatare optima, debitul
trebuie sa fie de cel putin 1,5 ori debitul nominal, preferabil in sens invers
fata de cel normal. Inversati directia debitului la fiecare 30 min., daca este
posibil. Dupa curatare, retineti sa clatiti cu atentie SCP folosind apa
curata. O solutie cu 1-2% hidroxid de sodiu (NaOH) sau bicarbonat de
sodiu (NaHCO3) inainte de ultima limpezire asigura neutralizarea tuturor
acizilor. Curatati la intervale regulate. Pentru mai multe informatii despre
curdtarea SCB, consultati informatiile CIP de la SWEP sau reprezentantul
local SWEP.

Scurgerea schimbatorului de caldura

O supapa de aerisire va fi montata pe latura calda a schimbatorului de
caldurd in locul in care apa are solubilitatea cea mai redusa pentru gaz.
Asigurati-va ca aceasta este amplasata intr-o pozitie Tnalta raportat la
schimbatorul de cildura. In functie de nevoi, frecventa de aerisire va
diferi.

DEPOZITAREA

Schimbatoarele de caldura vor fi depozitate uscate. Temperatura nu
trebuie sd scadd sub 1°C si sa nu creasca peste 50°C in cazul depozitdrii pe
termen lung (peste 2 saptamani).

ASPECTUL

Pot sd apara pete extinse de cupru pe suprafata SCB in urma brazarii.
Aceasta decolorare nu este coroziune si nu afecteaza performanta sau
modul de utilizare a SCB.

ARUNCAREA
Retineti; la finalul duratei de exploatare, BPHE trebuie aruncat in
conformitate cu reglementarile legislatiei locale de mediu.

Pentru mai multe informatii, consultati informatiile tehnice de la SWEP
sau reprezentantul local SWEP.

Cerinte / reglementari privind aprobarea externa

Sigla de aprobare
x Numele
(daca este - . . -
) i~ aprobarii Tara Solicitarea | Informari si reglementari
disponibila)
Inscriptionare australiand conform WMTS 528
§8.3 Schimbdtoare de caldura cu placi pe un singur perete.
B _ . Schimbdatoarele de céldura cu placi care, atunci cand sunt instalate, au un singur perete, trebuie sa includd mecanisme de protectie a tuturor surselor de
WaterMark Australia Apa potabila apa potabila la contaminarea de catre un mediu de transfer. Acest lucru se face prin mentinerea unei presiuni a circuitului primar de apa potabila mai
Ww mare decat cea a circuitului secundar al agentului de transfer, cu exceptia cazului in care agentul de incélzire este apa potabila sau nu este toxic.
’ NOTA 1: in caz de defectiune, agentul de transfer de cldura nu trebuie s& contamineze o sursa de ap3 potabil3.
. NOTA 2: Alimentarea cu apa potabild ar trebui sa fie mentinutd la o presiune care sa o protejeze de contaminarea cu un agent de transfer termic.
ATENTIE
Pericol de presiune inaltd.
Aceastd componentd trebuie instalatd impreund cu o supapa de suprapresiune setatd pentru a face descdrcarea la o presiune nu mai mare decat
presiunea maxima de lucru pentru fiecare canal. Aceastd componenta este destinatd sistemelor in care presiunea critica a agentului frigorific va fi
LISTED depdsitd. Supapa de suprapresiune trebuie sa fie conforma cu cerintele din ASME sectiunea VIII, sd poarte marcajul ,,UV” si sd fie dimensionata in functie
US irecilion s de capacitatea sistemului de refrigerare.
Se utilizeaza cu
UL/ ULe US/CAN agent frigorific
DUS ?Elgs;ugm' R744 ATTENTION
7287 Risque de haute pression.
Ce composant doit étre installé avec une valve de surpression réglée a une pression ne dépassant pas la pression maximale de fonctionnement de
chaque canal.
Ce composant est congu pour des systémes ou la pression maximale est dépassée.
La valve de surpression doit &tre conforme au standard ASME, section VIII, marquée « UV » et doit &tre dimensionnée selon la capacité en réfrigérant du
systéme.
Informatii despre agentul frigorific
Pentru produsele marcate UL/ULc, nu este permisa o presiune de proiectare mai mica decat presiunea de lucru a sistemului instalat sau mai mica decat
valorile prezentate in ASHRAE 15 pentru agentul frigorific incdrcat. Dupd incarcare, marcati pe echipamentul instalat tipul de agent frigorific si de ulei
@ LISTED folosite.
US it Se utilizeazs cu ficorifct anrobati UL &
UL/ ULe US/CAN agenti frigorifici | ABenti frigorifici aprobati UL & ULc
aprobati R123, R1233zd, R245fa, R1234ze, R12, R134a, R513A, R401A, R401B, R290, R1234yf, R454C, R22, R502, R717, R448A, R402B, R407C, R449A, R455A
! R407A, R404A, R402A, R507, R514A, R452B, R454B, R410A, R32,
R717 este adecvat numai pentru schimbatoare de céldurd care nu folosesc materiale din cupru sau alama.
Pentru agentii frigorifici inflamabili - Sunt permise numai racorduri sudate sau brazate!
TOATA R < oC [ o o
ASME us LUMEA Limitari de temperaturd -40°C (°F) la +150°C (302°F)
- TOATA Lo .
Nu se aplica CRN VESSEL Canada LUMEA Limitari de temperatura -40°C (°F) la +150°C (302°F)
- - TOATA Lo .
Nu se aplica CRN Fitting Canada LUMEA Limitari de temperatura -196°C (-321°F) la +225°C (437°F)
smw SVGW Elvetia Apé potabils L!m!tfr{ de presiune . 10 l:arl pentru SEP si 16 bari pentru restul modelelor, consultati certificatul SVGW
SSISE Limitari de temperaturd +95°C
L NSF ASNI - 372 uUs Apd potabils Limitari de presiune Verificati eticheta argintie a produsului de pe Brazed Plate Heat Exchanger
Pa p Limitari de temperatura +90°C / 194°F (+/-4°F)
K104592
AT NSF ANSI - 61 Us Apd potabils Limitari de presiune Verificati eticheta argintie a produsului de pe Brazed Plate Heat Exchanger
Pa p Limitari de temperatura +90°C / 194°F (+/-4°F)
K107802
= . Limitari de presiune 10 bari
KIWA arile de Js Apa potabila
klwa g Tdrile de Jos Pa potabila Limitari de temperatura +90°C
RAS " - Limitari de presiune 16 bari
WRAS i Al tabil
‘;W Regatul Unit (UK) Pa potabila Limitari de temperatura +99°C
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